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Definicja mgty wodne]

Europa
Mgta wodna to aerosol wodny, w ktérego objetosci

90%* (Dv0.90) kropel posiada srednice mniejszq niz
1000 mikrondw przy minimalnym cisnieniu pracy
dyszy mgtowej.

*99% wg. NFPA

Mgta jest rowniez drogq rozwoju technologii gasniczej z pominieciem istniejgcych sztywnych
wymagan dla tryskaczy, ktore nie mogq byc projektowane na mniejsze zuzycie wody.
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Podstawy projektowania mgty wodnej

Najczesciej stosowane:

v' EN 14972-1 + DIOM
v NFPA 750 + DIOM
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Podstawy projektowania mgty wodnej

PN-EN 14972-1:2021-05
State urzgdzenia gasnicze
lestawy Iinstalacji mgty wodnej
Czesc 1: Projektowanie, instalacja, przeglgd i
konserwacjo



FIREKILL

LOW PRESSURE WATERMIST

Podstawy projektowania mgty wodnej

Technologia

Standard

Protokoty testowe

Informacja
producenta

Testowanie
komponentéw

Mgta wodna

ENT14972-1

EN14972 czesci 2-17
+

Zatgcznik A

DIOM (design,
installation,
operation and
maintenance
manual)

ENT17450

Tryskacze

EN12845

Karta/instrukcja
komponentow

ENT12259
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LOW PRESSURE WATERMIST ODDZIAL WIELKOPOLSKI

Protokoty testowe dedykowane dla
branzy odpadow

|.DFL | / DFL |

ww.dafila.com

Test protocol for certain high-risk areas

Test protocol for encloggfignd Tree- typically found in industry applications

standing conveyors

DFL test method no. 180719-1289-1 DFL test method no. 170325-1275-1

JUIy 2018 March2017

Test method: DFL90329 w. amendments 150225-2 / DF ‘ /
w

Scope: Biomass reception halls with wood storage. kgl . e

A.1 Fire test protocol for enclosures where wood feedstock is stored




Podajniki rozdrabniaczy od gory
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Podajniki poziome do rozdrabniaczy oraz kanaty techniczne
pod maszynd. .
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Test pozarowy w petnej skali

Shredder test med K6
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@ Sktadowanie biomasy i podobnych odpadow w halach
rzyjecia i magazynach
ZURICH PIEvIs sazy
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« Zagrozenie pozarem klasy A
w duzych objetosciowo
budynkach.
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@ Zatozenia testu
ZURICH

32 Europalety,
1M x 3M basen z heptanem.
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Test pozarowy dla biomasy

FIREK ILL™

by VID Fire-Kill ApS
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Podajniki tasmowe

Typ systemu 1-C 1,5 3V-C 2.5

Maksymalna szerokos¢ podajnika 1,50 m 2,50 m

Przeptyw[ém rury]: 41,2 (I/min) 111,6 (I/min)

Rozstaw dysz Im 0,5m

Intensywnosc¢ zraszania 4,5 mm/min 7,4 mm/min

Maksymalna wysokos¢ nad. 1,50 m

Minimalna wysokos¢ nad. 1,00 m

Obszar projektowy Strefy

Czas dziatania 30 min.
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Test pozarowy dla podajnika
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Ochrona podajnika w trakcie aktywaciji
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. —zaklad przetworstwa biomasy na biopaliwo do elkirowni.

C@Gen Case study z UK .

Currently in
construction

Magazyn

Przetworstwo
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Case study z UK
- zaktad przetworstwa biomasy na biopaliwo do elektrowni.

Magazyn zmielonej biomasy stanowit obiekt
najwiekszego ryzyka:

= Hala jest otwarta z jednej strony.

=  Budynek jest wysoki i dtugi.

=  Witdkna celulozowe przypominaja
strukture bawetny.

= W hali mamy silniki elektryczne slimakow

oraz pojazdy spalinowe.

=  Materiat jest roznie sktadowany.

Wymiary — Diugosé = 37m. Szer. = 10m. Wys. = 9m
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Wybrany system 2V VID FireKill na podstawie testow pozarowych
blomasy

e 6 stref

* 3 jednoczesnie zataczane
e 203 I/mmin na strefe

* 4 bar na dyszach

21
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Specyfikacja systemu niskocisnieniowej mgty wodnej.

* 6 x czujki ptomienia

* 2 kamery

SREGwwwe
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LOW PRESSURE WATERMI

Specyfikacja systemu niskocisnieniowej mgly wodnej.

 Pompownia 2x 700l/min x 8 bar
(2x15kW)

e Zbiornik 63m3
* Rurociggi Dn50
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Przyktadowe zdarzenia pozarowe:

Pozar 1

tozyska napedu Slimaka przegrzaty sie zapalajac materiat na
Slimaku, ktory opadt na pryzme.

Chodnik czesciowo osfaniat zrédto.

Pozar byt wykryty i ugaszony na wczesnym etapie.
Interwencja strazy nie byta konieczna.

Pozar 2
Ciepto lub iskra od auta zapality materiat pod nim.
Pojazd czesciowo ostaniat zrédto.

Pozar byt wykryty i ugaszony na wczesnym etapie.
Interwencja strazy nie byfa konieczna.
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e Zapotrzebowanie na wode duzo nizsze niz dla zraszaczy — duzo mniejszy problem z wodg

Czynniki decyzyjne w Welland w UK - Dlaczego Mgta Wodna?

POPOZarowa.
* Miejsce na zbiornik i pompownie wygospodarowane wewnatrz budynku.
* Doskonate wtasciwosci chtodnicze mgty wodnej pozwalajg na chtodzenie kubaturowe.
* Mate zapotrzebowanie na moc elektryczna.
* Niski koszt eksploatacyjny
* Dtuzsza zywotnosc systemu ze wzgledu na niekorodujgce materiaty.

* Mniejsze rury dajg sie powiesi¢ na dachach o niskiej nosnosci.
25
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Koncepcja ochrony Pronatura Bydgoszcz - Rozdrabniacz i tasmociqgg
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Koncepcja ochrony Pronatura Bydgoszcz — Rozdrabniacz i tasmociag
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Test systemu dla rozdrabniacza w Niemczech

LI
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Mgta wodna na tasmociggach i rozdrabniaczach biomasy w PL

Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Spdlka z o.o. Katowice,

WTORPOL Sp. z o.0. Skarzysko - Kamienna,
M.P.G.K. Sp. z o.0. Zabrze,

KOM-EKO S.A. Lublin

HEMARPOL Trade Spolka z ograniczona Kalety,

ATB TRUCK Spolka Akyjna Srem,

P.P.H.U. ,TAMAX” Tadeusz Cieslak Borszowice,
PRZEDSIEBIORSTWO USLUG KOMUNALNYCH EMPOL SP. Z O.0. Tylmanowa
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Thank you

Gniewosz Siemigtkowski,
mFIREKILL Dyrektor ds. Rozwoju Rynku Europa Wschodnia

GS@vidfirekill.com
+48 665 402 684
www.vidfirekill.com
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